PROVENCHER_ROY

o D:
O 5
O !

PHILIPPE MIZUTANIoAQ, oAA, LEED AP
CONCEPTEUR PRINCIPAL, ASSOCIE, ARCHITECTE

SEBASTIEN FRENETTENG. M.scA
DIRECTEURBIM



Apercu de la présentation

y Yy

. 7
Njtfl!lfoldpoufyuf Explorations - intégration
Oblpot ubut 3 1LLMs

Iédlb f | uj poofnfou : tus bsuihdiylighid + aide a la décision
rtutjouéhsbujpol stt aRplGdld + visualisation

o CHptation spatiale + reconstruction numérique

2/ CERAQ 2026/ L'INTELLIGENCE ARTIFICIELLE EN CONSTRUCTION : REVOLUTION OU MEGE? PROVENCHER_ROY



JBldsdijufduvsf

«Mb!rvftujpo!ot ftu
tt ] mgbvu! bepqgufu!
et selon gquelles conditions. »

Muyiwa OKi, RIBA President
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Plateformes utilisées /PR

ChatGPT

Midjourney 5&

Revit + plugins IA 3&

Taches effectuées /PR

Rédaction 53 %

Conception 3 04

Calculs + analyses 10 % -

Gestion de projet 6 % -

Autres 28 04 .
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IA en architecture
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Positionnement stratégique
Feuille de route IA 2023 Y 26

9 Adcompagnement

GRIDD (ETS)
ADVISO (HEC)

o VHille technologique
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Positionnement stratégique
Feuille de route IA 2023 Y 26
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Nous partager votre ke WY

Analyse des données

Croisement des attentes et des taches

Améliorer la qualité de nos projets Réduire les erreurs

#2 Améliorer notre productivité Réduire le temps alloué aux taches a valeur non ajoutée . d ‘ ‘a

. - Assurer la pérennité de l'entreprise par le maintien de nos 3 E“\ “O“S a\ e seus
#3 Assurer un développement stratégique L

capacités

#4 Valoriser nos données Optimiser l'utilisation et le partage de notre savoir collectif
#5 Accroitre notre bien-étre collectif Libérer du temps pour faire des taches plus intéressantes
#6 Améliorer la qualité de nos projets Bonifier la qualité globale de nos projets (holistique)

. - Valoriser notre intelligence d'affaires en accédant a notre
#7 Assurer un développement stratégique . .

savoir collectif

#8 Assurer un développement stratégique Augmenter notre rentabilité
#9 Valoriser nos données Faciliter I'accés aux données passées sur les projets

Recherche documentaire rapide a travers une base de

#10 Améliorer notre productivité .
données
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Structuration et qualité des données
Intranet + SharePoint + Processus de réalisation % Confluence

> Tusvduvsf
> Bddét
>Njtflrlaltkpvs!ful!nbjoujfoleft!epooéft!fu! npeémft

PROVENCHER ROY  ° O muroe D —— |

PROVENCHER_ROY  Ourfim «  News and Brerts

@ Manuel de production

@® Pour vous Manuel de production
@ Récent > Bienvenue sur le Manuel de production News Quick links
% Mis en favori N Celui-ci centralise les normes, procédures et meilleures pratiques

Provencher_Roy ESG Report is

afin d'assurer la cohérence et la qualité des livrables £ Employee Directory

@ Espaces > . now published!
Afin de garantir que le contenu de cette plateforme refléte les meilleures pratiques, In 2023, Provencher_Roy embarked on an ESG Production Manual
5% Apps nitiative, adding several new components to its X

les pages du manuel sont réguliérement mises a jour. sirsacy oal-aablhed matuinatia Confluence
development practices. The goal: 1 strengthe

1B Manuel de production

Q Pirros

. ! 0 lanificati " .
&) Contenu Démarrage & Gestion v ;@Z:arﬁmiin @ Conception A look back at the rpm,m 85 Human Resources

- management certificate
Q Recherche r

3 Rechercher par titre The first cohort ofthe project management

) certficate, developed in collaboration with HEC 2 information Technology
> B3 Démarrage & Gestion de proj. & Montréal recently concluded successfuly!
. A _ Partcipants attended this intensive ix day

> B Planification & Programmatio. . Plans & Devis $ Estimation Surveillance @® Finance

> B3 Conception (TEC 404)

> £ Plans & Devis (TEC 405 & 408) Upcoming events My emails G 8
> B9 Estimation (TEC 407) (w o

N e Développement @ sakina ziani 2472026, 1201 PM
> B9 Surveillance (TEC 408} Contrdle qualite 'l durable [@] [ Codes & Normes 25 Lunchatearn /Soprema 26 Pizssire:iA 1 5@7 Coneours Napkins 2 MO8 Shudi: Mutowe Cart ReFvee:
dexpirience ot nouvesinis Certificat de francisation
» B9 Contrble qualité mer 25 mars, 2400 jow 26 mars, 12000 mer v, 17h00 i
> B Développement durabie 5 Piques / Easter Day 8 LunchLearn / Atwill-Morin 9 Rencontre Tachnorm 15 t:".‘::“'"" Promestane
- .
> B Cods & Normes VAN Coordination & : ) . o, ol st a3, 2000 P
N i i mer 15 aw. 12 00 harePoint Online
7 O Collaboration Outils numérigues Formations @ sharepoint oni
> B3 Coordination & collaboration Sébastien Frenette a commenté « maq_PIZ
> £ Outils numériques
ounFam
> B Formations
> £ Contacts d'affaires Partenaires d'affaires

You missed an event? ST-536 Formulaire de dépét de candidature

All about our offices

) Donner un avis sur la nouvelie expéri...
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Structuration et qualité des données
Applications projetées a court terme

® —
& —> 2

Ressources humaines . Q Tech. informations
. .

S > =~
R - IA L =
Manuel de production & +— Développement durable
Vidéo Multilingue
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Structuration et qualité des données
Génération augmentée de récupération/ Retrieval Augmented Generation (RAG)

Stratégie RAG

;
3 $HBcurité Data

. . Provencher_Roy
9 Hduvernance documentaire

9 $ttucturation des métadonnées

& SharePoint
@ OneDrive

r—ﬂ RItrievL JJ_\L

Requéte utilisateur Extraits pertinents
q Augmented ]—0 P

User request Key excerpts
LG Generation ]

S

IA/IA

S J
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Testasppd i cati ons et constat s
Cat ®go miud 9 | &

o LLMSs et exploitation documentaire
9 |A analytique/aide a la décision
o |A générative et visualisation

o Captation spatiale et reconstruction numeérique

11 / CERAQ 2026 / L'INTELLIGENCE ARTIFICIELLE EN CONSTRUCTION : REVOLUTION OU MERE? PROVENCHER_ROY



Uf t ubtg'gemj dbuj pot! fu! dpotubut
Cat ®go miud 9 | &

o LLMSs et exploitation documentaire
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LLMSs et exploitation documentaire
ChatGPT Entreprise

GPTs personnalisés

Un assistant spécialisé,
configuré avec :

3 dHs instructions
3 dHs fichiers

9 dHs regles de comportement
adaptéees pour un role précis
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LLMs et exploitation documentaire
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NOTE DE VISITE DE CHANTIER
PROVENCHER_ROY

MAITRE DE L'OUVRAGE :

ENTREPRENEUR CONSTRUCTEUR
Groupe AXOR inc.

PERSONNES RENCONTREES :

AIRVETIC
SOYA

Reportez-vous au documents SUNaNtS 6t i présent ¢
@ iférentes conditions cimatiques:

* Guicks des bornes pratiques de sécurtd
$Meilc Scpa P P tckviyie Syl o
* CAN/ LLC-5705.2 Norme dfisciation thesmice - Mo
< AN/ ULG-5705 None s Sy -
* Rapport d'évakiation d OCMC 14505

GUIDE DE ENERALES

SECTEUR COUVERT LORS DELA V

o  Sous-sol
o Extérieur / Général

PROVENCHER ROY ASSOCIES AR
276, RUE SAINT-JACQUES, BUREAU
MONTREAL. QUEBEC. CANADA H2Y
7255, RUE ALEXANDRA, BUREAU 20
MONTREAL. QUEBEC. CANADA HZR
18005, RUE LAPOINTE, BUREAU 600
MIRABEL. QUEBEC, CANADA J7J 06

Aménic Soya HP nacesste de la chaleur générée par

répondant ux spécfications de sa fiche technique. De:
&ftes prmaires sont nécessares pour NNStalaton oA
nele e4/0u de phus ampies informations.

CCONDITIONNEMENT CHIMIQUE
Les baris

chaleur excesshe, ne pas les uwr. Refrodir les baris en
prase Gazeuse 08 fevent & un état kcude. Si de phus am

PREPARATION DES SUBSTRATS

Touses ko5 surfaces & puvérnser doivent & exemptes 4
figide 6t fermement retert en place. La teneur en hurmi
peuvent nécesster un

rétcuette pous la diution et fapplcation.

stalaton sur Iacks gabarisé
« Nutiisez pas de soents hycrocarbonés comme de
éparer b s.rfoce & l'aide de lappication d'un appr
Blments,

siafation sur surtace préaiablement pente
faces briantos - sabe, abraser s surtaces pri

stalation sur Facker nu / métal
* Roulks — balayage- trossage A fade d'une brosse o
* Comosion: nefioyes pus apprter BvEC uné CoLChe df
« Surtaces brilantes 0u trs K905 - sabler, abraser ou 4
* Pour les applcations sur des substrats dont la 1empé
‘contacter votre représentant HBS pour des recomm

Istafation sur l'acer noxydable

Fstallation sur aluminum
* Surtaces hualouses, alimine tydratiée - natioyer avec|
M recommandé par Huntsman Sokusions Batiment

Ftataton <yhomss

. ueuses - laver avec itergent el siche.

» Surtaces ksses Cu trés ksses - satker ou abraser les §
* Dégractation des rayors UV - appriter 1a surtace do
Itakodon sr Aspree ot goudion

lasser lasphalle et goudon séc
ooyl poinsétans iide
Ia mousse

+ Dégradation UV - erteve la suface

GUIDE D'APPLICATION e —_
DUPRODUT HUNTSMAN
//4/’ SOLUTIONS BATIMENTS

MANUEL
TECHNIQUE

VETEMENTS MURAUX DU QUEBEC

PROVENCHER_ROY
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NOTE DE VISITE DE CHANTIER

2025.05.02 N° NV-A100 |

MAITRE DE L'OUVRAGE : DATE DE LA VISITE DOSSIER ARCHITECTE
2025-04-28 au 2025-05-02

ENTREPRENEUR CONSTRUCTEUR : OUVRAGE :

Groupe AXOR inc.

PERSONNES RENCONTREES :
CONDITIONS CLIMATIQUES :

Voir notes générales ci-bas

NOMBRE APPROXIMATIF DE TRAVAILLEURS CONSTATE AU CHANTIER:
Voir notes générales ci-bas si applicable

SECTEUR COUVERT LORS DE LA VISITE: | THAVAUXEN COURS:
Niveau0:
Sous-sol « Travaux MEP
o Extérieur / Général o Travaux systeme intérieurs
Niveau1l:

*  Travaux systéme intérieurs
e Travaux MEP

*  Travaux Lot 17 / préparation
Niveau2:

e Travaux systéme intérieurs
e Travaux MEP

e Travaux Lot 17 / préparation
Niveau 3 :

e Travaux systéme intérieurs
e Travaux MEP

Niveau 4-5:

e Travaux MEP

Niveau 6 :

e Travaux MEP

*  Travaux systéme intérieurs
Niveau7:

*  Travaux MEP

Toiture niveau 2::

e n/a

Toiture niveau 3 :

e n/a

Toiture niveau 6 :

PROVENCHER ROY ASSOCIES ARCHITECTES INC.

276, RUE SAINT-JACQUES, BUREAU 700 T 514 844.3938 m
MONTREAL, QUEBEC. CANADA H2Y IN3 F 514 B44.6426
7255. RUE ALEXANDRA, BUREAU 201 T 514273.4373
MONTREAL. QUEBEC. CANADA H2R 2Y9 F 514 273.4513
18005, RUE LAPOINTE, BUREAU 600A T 450 419.3300
MIRABEL. QUEBEC, CANADA J7J 062 F 450 419.3600

Synthése — Enveloppe / Revétement extérieur

1. Avancement
» Fagades:
» Nord : isolation (isoclip + laine) niveau 7

s Sud: finition mur-rideau en cours

» Ouest: vitrage rotule installé [ P20012 PC foie

2. Problémes d'étanchéité (majeurs)

Membranes
» Décollement membrane sous murs-rideaux (RDC)
» Remplacement ou réadhérence requis

* Membrane endommagée (isolant giclé sans barre d'attache)

e NV A-.

— Réparations nécessaires (3 F20072 FC ot de v

Détails mur-rideau

»  Solin mal exécuté — eau redirigée vers I'intérieur du systéme

* \anations importantes des joints (jusqu'a 10-12 mm)

PC

— Non-conformité aux tolérances [0 F200

3. Toiture / gestion de l'eau
* Stagnation d'eau (niveau 7) — correction requise
*  Mauvaise protection des toitures finies :

* Débris, rouille, absence de protection temporaire

— Risque de détérioration prématurée  [J Fa0012 50

+  Etanchéité ponctuelle déficiente :

s Mastics aux ancrages a corriger [ P20.012 20 bere

4. Scellants et interfaces

* Joints de gasket hors tolérance (10 mm vs 3 mm max)

+  Ajustements requis du mastic pour limiter infiltration au soffite [0 #2001

PROVENCHER_ROY



LLMs et exploitation documentaire
Dessins | Informations

Lecture de plan
o9 Mémbranes

9 Ieolants

o Mastics

o Allitres

3 Reélevé des matériaux
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LLMSs et exploitation documentaire
Dessins | Prompts, instructions

ANALYSE LE PDF DE PLANS ARCHITECTURAUX

['h Les matériaux identifiés par abréviations
A ex: MA-##, ME-##, |S-##, PA-##, RM-##

['H Les matériaux décrits sans abréviation

A ex: dalle de béton, panneau de gypse, solin métallique

['b Inclure obligatoirement tous les matériaux

FYJHFODFT! PCMJIHBUPJSFT

(bQspevjsflvolubcmfbv!t
[bMf yusbduj po!epju!iust!
A 218" fyibvtujwf-1tbot!pnjttjpo
[bEj tujohvf st dmbjsfnfou!
A -mft!nbuésjbvy! bwfd!fu!tbot!bec

bOf ' qgbt ! jipwhpeshdbluepo!

PRESENTATION ATTENDUE

['H Un seul tableau clair, structure et
professionnel

['b Scinder le tableau par type de matériaux

A ex : membrane, isolant, mastic, panneau drain, etc.
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LLMs et exploitation documentaire
Dessins | Analyse

@ \oici I'analyse exhaustive (PASSE 1 + PASSE 2 intégrées) du document :

& MATERIAUX AVEC CODES

Code Feuilles

ME-01 A-002, A-510

ME-13 A-530, A-557

ME-15 A-552

ME-20 A-002, A-550, A-351, A-352, A-553, A-554, A-355
ME-34 A-550, A-551, A-553, A-554, A-555

Code Feuilles oL
15-01 A-002, A-510, A-552

15-03 A-551, A-554

15-21 A-5330, A-551, A-553, A-555

15-22 A-510, A-550, A-551, A-552, A-553, A-554, A-555
I15-30 A-002, A-510, A-550, A-551, A-553, A-554, A-555
Code Feuilles

PD-01 A-002, A-552, A-553

PD-03 A-D02, A-552

Code Feuilles

MA-01 A-551, A-553

MA-03 A-510, A-352

MA-04 A-552

MA-13 A-550, A-551, A-552, A-553, A-554, A-555
Code Feuilles

PA-02 A-002, A-510, A-511, A-550, A-552
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& MATERIAUX SANS CODE

Matériau

Béton (dalle, mur, pente, trottoir)
Béton préfabrigué

Acier galvanisé

Acier inoxydable

Aluminium (anodisé, prépeint, extrusion)
Bois / platelage bois
Contreplagué

Panneau d'aluminium

Isolant giclé

Isolant laine minérale

Isolant fibre de roche

Isolant rigide {(générique)
Membrane {générique)
Membrane bitumineuse
Membrane liguide

Bande d'étancheite

Bande diélectrigue

Bande d'étafoam

Mastic coupe-feu

Feuilles
A-002, A-510, A-550, A-551, A-552, A-553, A-554, A-555

£-002, A-540, A-550, A-551, A-553

A-002, A-510, A-550, A-551, A-553, A-554, A-555

A-510, A-555

A-002, A-510, A-550, A-551, A-553, A-554, A-555

A-002, A-510

A-002, A-510, A-550, A-551, A-554

A-002, A-555

A-002, A-550, A-351

A-004

A-510

A-002 — A-582

toutes feuilles

A-002

A-510, A-552

A-510

A-510

A-552, A-553

A-004

@ VERIFICATION FINALE (ANTI-OUBLI)
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# @ OBJECTIFS

['h Identifier *TOUS les produits, systemes et
matériaux** de maniere trés exhaustive

['H ldentifier *TOUS les livrables**
'H Associer chaque produit a :

A son **nom complet**

A son **fabricant (ou produits acceptables)**

$14WIDPOUSBJOUFT! DSJUJRVFT
(b+2Mmj h@Mm] wsbcmf! ) pcmj hbup
bBvdvo!gspevju!of!lepjul!lu

bDi brvfl gspevju!epju! bwpj
Ejtujohvfslidmbjsfnfoul;

A2d¢jdiflufdiojrvf!) G/ U/ *
bMf Il gspevjulepjul!iusf!jef

# |4 STRUCTURE DU TABLEAU (OBLIGATOIRE)
['H Colonnes :

Section
Titre de section
Article du devis

Abréviation produit (ex : PA-01, ME-20, VF1) (si
applicable)

o T T o

A Nom du produit (clair et complet)

A Fabricant / Produits acceptables

19 ODF SBR1 30M( J OUFMMJHFODF! BSUJGJDJFMMF! FO! DPOTUBFW®@UJ PO! ; ! S

EWPMVUJPO! PV! NFOB

# <* METHODOLOGIE

H ETAPE 1y Inventaire des produits
H ETAPE 2y Normalisation produit
H ETAPE 3y Génération des livrables
H ETAPE 4y Validation

PROVENCHER_ROY



LLMSs et exploitation documentaire

Devis | Analyse des livrables

. Voici le registre COMPLET, EXHAUSTIF et STRUCTURE des livrables (submittals)

i TABLEAU DES LIVRABLES

Section

072110

072110

072110

072110

072110

072110

072110

0752 16

075216

075216

07 52 16

075216

075216

Type de
livrable

Technigue

Qualité

Qualité

Technique

Technique

Technigue

Technigue

Technique

Technigue

Technique

Technigue

Technigue

Technigue

Sous-type

FT.

Rapport essais

Certificat

FT.

FT.

FT.

Manuel

DA

Nom précis du produit

Isolant 15-62 (laine
minérale acoustique)

Isolant 15-62

Isolant 1S-62

Isolant 1S-22

(ComfortBatt)

Isolant 15-25
(Comfortboard 110)

Isolant 15-02 (polystyréne
extrudé)

Tous isolants

Membrane ME-52 (pare-
vapeur SBS autocollant)

Pare-vapeur SOPRAVAP'R

Isolant polyiso rigide

toiture

Membrane sous-couche
ME-68

Membrane finition ME-64

Systéme toiture complet
(incluant isolant pente)

Fabricant / Produits
acceptables

Rockwool AFB EVO /
Thermafiber SAFB

Rockwool / Owens
Coming

Rockwool / Owens
Coming

Rockwool / Owens
Coming

Rockwool

DuPont / Owens Corning

/ Soprema

Fabricants respectifs

Soprema

Soprema

Soprema / Lexcor / IKO /

Johns Manville

Soprema

Soprema / IKO

Mon spécifié

Abréviation

15-62

15-62

15-62

15-22

15-25

15-02

Multi

ME-52

Non spécifié

Non spécifié

ME-68

ME-64

Non spécifié

Phase

Avant
fabrication

Avant
installation

Avant
installation

Avant
fabrication

Avant
fabrication

Avant
fabrication

Avant
installation

Avant
fabrication

Avant
fabrication

Avant
fabrication

Avant
fabrication

Avant
fabrication

Avant
fabrication

Titre de

section Article
Isolants 21
Isolants 15
Isolants 1.5
Isolants 21
Isolants 22
Isolants 22
Isolants 14
Couverture 23
bitume modifié
Couverture 24
bitume modifié
Couverture 25
bitume modifié
Couverture 26
bitume modifié
Couverture 27

bitume modifié

Couverture
bitume modifié
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chier

G®n re un fi
I on

pour ut.i | sat i

Section, Type de livrable,Sous - type,Nom {}Unt ~ @rpduitFabricant /

Produits Innp{ I mwp~8Lm}U¢tI| tzy8][ s te setionArtle

07 21 10,Technique,F.T.,Isolant IS -A= 4wltyp xtyU}l wp | nzjReckwoplji p58
Thermafiber SAFB,IS - 62,Avant fabrication,Isolants,2.1

AFB EVO/
;B =< <; 8\ il wt U8] kskdisisplant
62,Avant installation,Isolants,1.5
;B =< <; 8\l wt

62,Avant installation,Isolants,1.5
07 21 10,Technique,F.T.,Isolant IS

IS - 62,Rockwool / Owens Corning,IS -
U8Np} tqgtnl 8- B2;Roekivopl / Oweris Corning, IS -

- 22( ComfortBatt ), Rockwool / Owens

Corning,IS - 22, Avant fabrication, Isolants,2.1

07 21 10,Technique,F.T.,Isolant IS - 25( Comfortboard 110),Rockwool,IS -

25,Avant fabrication,Isolants,2.2

07 21 10,Technique,F.T.,Isolant IS - = 4{zw¥~ ¥}UOyp pe }ijoU580j[zy

Corning / Soprema,|S - 02,Avant fabrication, Isolants,2.2

07 21 10,Technique,Manuel,Tous isolants,Fabricants
installation,Isolants,1.4

07 21 10,Fin {}zup 8RI}Ily t p8"¥e dddlatpnNon
de projet,Isolants , -

respectifs,Multi,Avant

~{UntqgtU8Xjw t8Qty

07 52 16,Technique,F.T.,Membrane ME - 52 (pare - vapeur SBS

autocollant),Soprema,ME - 52,Avant fabrication,Couverture mt ixp xzotgtU8=9>
07 52 16,Technique,F.T.,Pare -vapeur ~Z[]LalL[ 0] 8"z {} pxd{8U/etyqt U8LC¢I y
fabrication,Couverture mt jxp xzotqtU8=9?

07 52 16, Technique,F.T.,Isolant polyiso rigide toiture,Soprema | Lexcor /

IKO / Johns Manville,Non ~{Unt gt U8 L ¢fabyication,Couverture bitume

xzotqtU8=9@

07 52 16, Technique,F.T.,Membrane sous - couche ME - 68,Soprema,ME - 68,Avant
fabrication,Couverture mt jxp xzotqtU8=9A

07 52 16, Technique,F.T.,Membrane finition ME - 64,Soprema/ IKO,ME - 64,Avant
fabrication,Couverture mt jxp xzotqtU8=9B

; B @= <A8_p ip809L98~r¥~ Uxp zt i}p nzx{wp 4tynwily

n |
pente),Non ~{Un U8 ¥Aynt gt U8 L ¢fabyication,Couverture bitume
xzotqtU8<9@
;B @= <A8_pnsyt|ip8Ansly t wwz yt8itdreFabnahty,Nuti,Avant

installation,Couverture mt ixp xzotqtU8<9@

;B @= <A8\ il wt U8Np} tqgtnl 8Nzx{l tmtwt U ~¥~ Uxp
toiture,Fabricants,Multi, Avant installation,Couverture mt jxp zotqt U8<9B
;B @= <A8\ il wt UsL p~ | tzy8Nzx{l tmtwt U

x| U}tl je8Ql m}ytnly ~8X,i winstaBatioh,Copverture bitume

xzotqt U8<9B

i B @= <A8_pnsyt|ip8Xlyipw8Ty~ | wwl toitueyabricegt Ux p

membrane,Multi,Avant installation,Couverture mt ixp xzotqgqtU8<9@

07 52 16,Fin projet,Garantie,Membrane toiture (5 ans), Fabricant,Multi,Fin

de projet,Couverture mt jxp xzotqtU8<9<>

CSV
dans

ZEpy ~

t~zwly



LLMSs et exploitation
Devis | Analyse des

documentaire
livrable s

Section, Type de livrable,Sous - type,Nom {}Unt ~ roduitFabricant /
Produits Innp{ | mwp~8Lm}U¢t!| tzy8][ s lde psBectionAricle

07 21 10,Technique,F.T.,Isolant IS -A= 4wl typ xtyU}l wp

acoustique), Rockwool AFB EVO / Thermafiber SAFB,IS - 62,Avant
fabrication,Isolants,2.1

;B =< <; 8\l wt U 8] legsdiszsolant IS - 62,Rockwool / Owens

Corning,IS - 62,Avant installation,Isolants,1.5

;B =< <; 8\l wt U8Np} tqgtnl 8 -T62,Roekwgol / OWehs Corning,IS -
62,Avant installation,Isolants,1.5

07 21 10,Technique,F.T.,Isolant IS - 22 ( ComfortBatt ), Rockwool / Owens
Corning,IS - 22,Avant fabrication,lsolants,2.1

07 21 10,Technique,F.T.,Isolant IS - 25 ( Comfortboard 110),Rockwool,IS -
25,Avant fabrication,lsolants,2.2

07 21 10,Technique,F.T.,Isolant IS -.= 4{zw¥~ ¥}Uyp po }ijoU580i[zy

Owens Corning / Soprema, IS

07 21 10,Technique,Manuel, Tous
installation,Isolants,1.4

07 21 10,Fin {}zup
de projet,Isolants , -
07 52 16,Technique,F.T.,Membrane ME

8RI} Iy t

- 02,Avant fabrication,Isolants,2.2
isolants,Fabricants

respectifs,Multi,Avant

p 8 M ¥ -o diblatipR;Non ~{UntgtU8X;jw t8Qty

- 52 (pare - vapeur SBS

autocollant),Soprema,ME - 52,Avant fabrication,Couverture bitume

xzotqtU8=9>

07 52 16,Technique,F.T.,Pare - vapeur ANZ[lLaL[o]l8"z{}px+BUrtyqgt U8LCI y
fabrication,Couverture mt {xp xzotqgqtU8=97?

07 52 16,Technique,F.T.,Isolant polyiso rigide toiture,Soprema | Lexcor /

IKO / Johns Manville,Non ~{Unt gt U8 L ¢ falyication,Couverture bitume
xzotqtU8=9@

07 52 16,Technique,F.T.,Membrane sous - couche ME - 68,Soprema,ME - 68,Avant
fabrication,Couverture mt jxp xzotqgtU8=9A

07 52 16,Technique,F.T.,Membrane finiton ME - 64,Soprema / IKO,ME - 64,Avant

fabrication,Couverture mt {xp xzotqgqtU8=9B
B @= <A8_pnsyt]| ip809L98~¥~ Uxp zt i}p nzx{wp 4t ynwily
pente),Non ~{Unt gt U8Yz{yUnt gt U8 L ¢ falyication,Couverture bitume

xzotqtU8<9 @
B @= <A8 _pnsyt]| ip8Ansly

t wwz y BidXie, kabrjcants,Muiti, Avant

installation,Couverture mt ixp xzotgqtU8<9@

B @= <A8\jlwt U8Np} tqgtnl 8Nzx{l tmtwt U ~¥~ Uxp
toiture,Fabricants,Multi,Avant installation,Couverture mt ixp xzotqgqtU8<9B
B @= <A8\ il wt US8L p~ | tzy8Nzx{l tmtwt U

xl U}tl je8Ql m}ytnly ~8NX;j winstéiatiah/Cquverture bitume

xzotqt U8<9B

i B @= <A8_pnsyt |
membrane,Multi,Avant

i p8Xlyipw8Ty~ | wwl tditwweyFabricdnt Ux p

installation,Couverture

mt jxp xzotqtU8<9@

07 52 16,Fin projet,Garantie,Membrane
de projet,Couverture mt jxp

toiture (5 ans), Fabricant,Multi,Fin
xzotqtU8<9<>¢£
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Excel

Fichier ~Accueil Insertion Dessin  Mise en page  Formules Révision  affichage  Automatiser  Développeur Aide  Antidote  BLUEBEAM  ACROBAT
I[E,hpam. d'un fichier texte/CSV I F& A partir del'image » ’EE’ [T Requétes et connexians _ ? N2 Effac
Obtens des L& A partr duweb [B Sources récentes Acw;“se’ [E] Propriétés @ @ = Fier | 2R
3 . K X . Donnéesb..  Devises
données v B3 A partir de Tableau ou d'une Plage [ Connexions existantes tout> 5 Liaison ur & Avancé
Récupérer et transformer des données Requétes et connexions Types de données Trier et filtrer
Al ~ i I Section
A B C D E F G H
il Scction 3 B Sous-type K Nomprécisduproduit [ Fabricant/ Produits acceptables [ Abréviation |3 B Tiwe desection |
12 72110 Technigue FT. Isolant IS-62 (laine minérale acoustique) Rockwool AFB EVO / Thermafiber SAFB 18-62 Awantfabrication  Isolants
14 72110 Qualité Rapport essais  Isolant 1IS-52 Rackwaool / Owens Corning 15-62 Avantinstallation  Isolants
15 72110 Qualité Certificat Isolant 15-62 Rockwool / Owens Corning Is-62 Avantinstallation  Isolants
16 72110 Technigue FT. Isolant IS-22 (ComfortBatt) Rockwool / Owens Corning 18-22 Awantfabrication  Isolants
17 72110 Technigue FT. Isolant IS-25 (Comfortboard 110) Rockwaool 18-25 Avantfabrication  Isolants
18 72110 Technique FT. Isolant 15-02 (polystyréne extrudé) DuPont/ Owens Coming / Soprema 15-02 Avantfabrication  Isolants
19 72110 Technique Manuel Tous isolants Fabricants respectifs Multi Awvantinstallation  Isolants
0 72110 Fin projet Garantie Systémes d'isolation Non spécifié Multi Fin de projet Isolants
2 75216 Technique FT. ME-52 (pare-vapeur SBS llant)  Soprema ME-52 Avantfabrication  Couverture bitume modifié
& 75216 Technigue FT. Pare-vapeur SOPRAVAP'R Soprema Nonspécifié  Avantfabrication  Couverture bitume modifié
3 75216 Technigue FT. Isolant polyiso rigide toiture Soprema/ Lexcor / IKO / Johns Manwille Nonspécifié  Avantfabrication  Couverture bitume maodifie
4 75216 Technigue FT. Membrane sous-couche ME-68 Soprema ME-68 Avant fabrication  Couverture bitume maodifie
5 75216 Technique FT. Membrane finition ME-54 Soprema/ IKO ME-64 Avantfabrication  Couverture bitume modifié
% 75216 Technique DA. Systéme toiture complet (incluant isolant pentz)  Non spécifié Nonspécifié  Avantfabrication  Couverture bitume modifié
7 75216 Technigue Echantillon Membranes toiture Fabricants Multi Awantinstallation Couverture bitume maodifie
8 75216 Qualite Certificat Compatibilité systeme toiture Fabricants Multi Avantinstallation Couverture bitume modifie
=] 75216 Qualité Attestation Compatibilité matériaux Fabricants Multi Awantinstallation  Couverture bitume modifié
30 75216 Technigue Manuel Installation systéme toiture Fabricant membrane Multi Awantinstallation  Couverture bitume modifié
3 75216 Fin projet Garantie Membrane taiture (5 ans) Fabricant Multi Fin de projet Couverture bitume modifié

J Claude

Atticte du
devis

Titre de section

Création d

ch

Conver

21
15
15
21
22
22
14
23
25
26
27
15
1.5
17
17
15
113

072110 Isolanis 21 1852 Isola acoussque laine de roche (AFE EVO | SAFE) Rockwoal AFB EVO { Thermaflber S4F8
072110 Isolanis 18 1862 Isalant acoussque line de roche Rockwoal | Owens Coring

072110 Isolanis 18 1862 Isalant acoussque laine de roche Roskwoal | Owens Corning

O72110  Isclanis 21 18-22 Isalant ermique laine de rachs (CamforBa) Roskwoal | Owsns Corning

072110 lsckanis 22 1825 Isalart rigide panneaus aine d roche (Comdartboard 110) Roskwoal

072110 lsckints 22 1802 Isalart polyshréne orrud DuPont Owens Coming Saprema
072110 lsckants 14 Ml Tous isolarts Fabricanls respeciis

072110 lsclants - Ml Systames disolason Non spicifié

076216 Couverure bRume modisi 23 WE52 Mermbrane ME-S2 (pare-apeur SBS aulocollant) Soprema

075216 Couerure blume mudisé 24 Non spéeinié Parevapsus SOPRAVAFR Soprema

075216 Cowerure blume mudisé 25 Non spéciné ol poiyiso figid lilure. Sopremal Lescor /KO | Johns Wanvle
075216 Cowenure blume maainé 28 MEGE Membrans sous-couchs NE-G2 Soprema

075216 Cowenure baume moamé 27 =1 Membrans finition ME-54 Sopremal KD

075216 Cowenure blume mocmé 15 Non spéciné Systbme oiture compit (incluant solant pente) Non spéciné

075216 Cowerture blume modié 15 Wi Wembranes toiture Fabricants

075216 Cowerture blume modié 17 Wit Compatinits systeme tofure Fabricants

075216 Coweriure blume modié 17 Wl Compatinits matériaux Fabricants

075216 Coweriure blume modié 18 Wl Installabon systeme toiture. Fabricant membrane

075216 Coweriure blume modihé 113 Wl Membrane foiture (5 ans) Fabricant

Sous-type
Fiche technique FT Avani tabrication
Rapport Rapport essais feuacaustique Avant mstallaton
Ficha technique FT Avani tabricabion
Ficha fechnique FT Avan tabrication
Ficha lechnique FT Avani tabrication
Ficha lechnique Manusl Adartmstallaton
Garantie Garanse Fin 56 projet

Fiche lechnique T Avarit tatsication
Fiche lechnique FT. Avari tabeication
Fiche lechnique FT. Avarittateication
Fichs lschnique FT. Avani tabeication
Fichs lschnique FT. Avani tabeication
Dessins gateier DA Avanttabacaon
Echaniilion Echaniilion Awand installation
Canile qualts Certficat Avantinstallation
Altestation Hltestabon Avantinstallation
Fiche technique Manuel Avantinstallation
Garania Garanse Fin s projet



Caractéristiques techniques Blueskin® SA ¥ Henry SOPRASEAL® STICK 1100T¥ Soprema Aquabarrier™ AVB ¥ IKO

MMNftu! f ygmpj ub
Y e

po!epdvnfoubj) sf!
De man d#@q ui e

Henry Company

\nhttps://henry.com/commercial/products/ai SEICIE L

RS Py A" " phor - \nhttps://www.soprema.ca/en/products- IKO Industries
) ) ) . P . systems/soprasealstick-1100-t (Soprema) \nhttps://iko.com/na/products/commercial -
Fabricant / fiche technique impermeable-avb/blueskin-sa/ (Henry) e ) h - )
\ . o \nhttps://files.soprema.ca/2021-11-11/TDS- roofing/air-vapour-barriers/aquabarrier-
nhttps://www.buildsite.com/pdf/henry/Blue : . X
| I ) SOPRASEAL-STICK-1100T-Soprema- avb/ (fiche technique fabricant)
. . skin-SA-Product-Data-2140567.pdf en.pdf (Soprema)
(Buildsite) {pe (EUnE e
e |¢-Im V f Iﬂ- B 1 O Membrane pare-air / pare-vapeur / pare-  Membrane pare-air / pare-vapeur N AU ——
] J Description / type de produit \n(ASTM intempéries autocollante en bitume autocollante en bitume modifié SBS avec p Il 7 p ape
p RN ) PURN PPN autocollante en bitume modifié SBS avec
E2357) caoutchouté SBS laminé a un film surface polyéthyléne tissé trilaminé ) U
. film polyéthyléne
I b !: n I f O S Z thermoplastique (Henry) (Soprema)
' - . Bitume caoutchouté SBS + film PE Bitume modifié SBS + polyéthyléne . e ) .
Matérialité \n(ASTM D5147) technique (Henry) trilaminé (SOPREMA U9 Bitume modifié SBS + film PE croisé
e I I Ip q S bl-lf d J mdﬁl ’I “ 1 Epaisseur \n(ASTM D3767) ~1,0 mm (40 mil) (typique produit) 1,0 mm (Soprema) ~1,0 mm
Propriété mécanique ¥ résistance Donnée fabricant (membrane haute Conforme ASTM D5147 (valeurs MD/XD
I é -ﬂ I T p q S f n b traction \n(ASTM D5147) résistance, autoadhésive) Buildsite) disponibles TDS) (Soprema) Sl g A L0 DEile
& 1 a4l 5 o (
(é)gfe)s g d b el T e Jngf snébcmf! al! mbrywbq Sg’; B Tres faible perméance (pare-vapeur)
e wr V b C bqu f S Eubodi &) WnABTAMERL7®/E2357) Jnqf snébc ménty)a! mi bj s ! Membrane pare-air continue (Soprema) Conforme systéme pare-air
L . . Nfncsbof! ei ubodSoEsg u .
I é 'ﬂ I J L P SétjtubodhASTM DEIITOp v Jngfsnébcnmiehrd! mi f bv! Connect) Imperméable (WRB)
Température de service \n(ASTM D1970) Flexible a basse température (Buildsite) -45 &4 90 °C (Soprema) Environ -40 &4 80 °C

Autoadhésif avec film siliconé (Sopra

Adhérence / autoadhésif \n(ASTM D903) Autocollant, nécessite apprét (Buildsite) Connect)

Autoadhésif avec pellicule de relache

Bonne durabilité, utilisé en transition et

Durabilité / UV \n(ASTM G154) membrane principale (Lienry)

Fygptjujpo! VW! Kaptemay i Exposition UV limitée (temporaire)

Performance feu \n(NFPA 285/ CAN/ULC Compatible assemblages NFPA 285 Données disponibles via systémes ST SYERES GElEs
S134) (Henry) Soprema p Y
Béton, gypse, OSB, acier, aluminium

Compatibilité substrats \n(ASTM C794) Maconnerie, béton, gypse (Sopra Connect) Substrats usuels muraux

(Buildsite)
Propriété environnementale \n(ISO EPD disponible (~1,952 kg COF éq./m?)

Données variables (non spécifiées) Données EPD disponibles (IKO)

14025 / EPD) (Soprema)

Conformité réglementaire Canada Conforme systémes pare-air ASTM E2357  Produit fabriqué au Canada, conforme Conforme exigences NBC (pare-air/pare-
\n(CCMC / CSA / NBC) (Henry) systémes pare-air (Soprema) vapeur)

Aspect esthétique Film bleu Surface polyéthyléne tissé Film noir ou foncé

Formats Rouleaux multiples largeurs (Henry) 0,91 m x 22,9 m (Soprema) Rouleaux standards muraux

Masse surfacique \n(ASTM D5147) ~1,0 kg/m? (typique) ~1,0 kg/m? (Soprema) ~1,0 kg/m?

22 ODF SBR1 30M( J OUFMMJHFODF! BSUJGJDJFMMF! FO! DPOTUBFW@UJPO! ; | SEWPMVUJPO! PV!I NFOB PROVENCHER_ROY


https://henry.com/commercial/products/air-and-vapor-barriers/self-adhered-impermeable-avb/blueskin-sa/?utm_source=chatgpt.com
http://www.buildsite.com/pdf/henry/Blueskin-SA-Product-Data-2140567.pdf
http://www.buildsite.com/pdf/henry/Blueskin-SA-Product-Data-2140567.pdf
http://www.buildsite.com/pdf/henry/Blueskin-SA-Product-Data-2140567.pdf
http://www.buildsite.com/pdf/henry/Blueskin-SA-Product-Data-2140567.pdf
http://www.buildsite.com/pdf/henry/Blueskin-SA-Product-Data-2140567.pdf
http://www.buildsite.com/pdf/henry/Blueskin-SA-Product-Data-2140567.pdf
http://www.buildsite.com/pdf/henry/Blueskin-SA-Product-Data-2140567.pdf
http://www.buildsite.com/pdf/henry/Blueskin-SA-Product-Data-2140567.pdf
http://www.buildsite.com/pdf/henry/Blueskin-SA-Product-Data-2140567.pdf
http://www.buildsite.com/pdf/henry/Blueskin-SA-Product-Data-2140567.pdf
https://www.buildsite.com/pdf/henry/Blueskin-SA-Product-Data-2140567.pdf?utm_source=chatgpt.com
http://www.soprema.ca/en/products-systems/sopraseal-stick-1100-t
http://www.soprema.ca/en/products-systems/sopraseal-stick-1100-t
http://www.soprema.ca/en/products-systems/sopraseal-stick-1100-t
http://www.soprema.ca/en/products-systems/sopraseal-stick-1100-t
http://www.soprema.ca/en/products-systems/sopraseal-stick-1100-t
http://www.soprema.ca/en/products-systems/sopraseal-stick-1100-t
http://www.soprema.ca/en/products-systems/sopraseal-stick-1100-t
http://www.soprema.ca/en/products-systems/sopraseal-stick-1100-t
http://www.soprema.ca/en/products-systems/sopraseal-stick-1100-t
https://www.soprema.ca/en/products-systems/sopraseal-stick-1100-t?utm_source=chatgpt.com
https://files.soprema.ca/2021-11-11/TDS-SOPRASEAL-STICK-1100T-Soprema-en.pdf618d4225a1a5315f2493f5b0065c8589b655e178504f8.pdf?utm_source=chatgpt.com
https://henry.com/commercial/products/air-and-vapor-barriers/self-adhered-impermeable-avb/blueskin-sa/?utm_source=chatgpt.com
https://www.soprema.ca/en/products-systems/sopraseal-stick-1100-t?utm_source=chatgpt.com
https://henry.com/commercial/products/air-and-vapor-barriers/self-adhered-impermeable-avb/blueskin-sa/?utm_source=chatgpt.com
https://soprema.us/products/soprasealr-stick-1100t?utm_source=chatgpt.com
https://www.soprema.ca/en/products-systems/sopraseal-stick-1100-t?utm_source=chatgpt.com
https://www.buildsite.com/pdf/henry/Blueskin-SA-Product-Data-2140567.pdf?utm_source=chatgpt.com
https://files.soprema.ca/2021-11-11/TDS-SOPRASEAL-STICK-1100T-Soprema-en.pdf618d4225a1a5315f2493f5b0065c8589b655e178504f8.pdf?utm_source=chatgpt.com
https://henry.com/commercial/products/air-and-vapor-barriers/self-adhered-impermeable-avb/blueskin-sa/?utm_source=chatgpt.com
https://soprema.us/products/soprasealr-stick-1100t?utm_source=chatgpt.com
https://soprema.us/products/soprasealr-stick-1100t?utm_source=chatgpt.com
https://henry.com/commercial/products/air-and-vapor-barriers/self-adhered-impermeable-avb/blueskin-sa/?utm_source=chatgpt.com
https://www.soprema.ca/en/products-systems/sopraseal-stick-1100-t?utm_source=chatgpt.com
https://henry.com/commercial/products/air-and-vapor-barriers/self-adhered-impermeable-avb/blueskin-sa/?utm_source=chatgpt.com
https://sopraconnect.blob.core.windows.net/product-documents/soprasealstick1100tpds.pdf?utm_source=chatgpt.com
https://sopraconnect.blob.core.windows.net/product-documents/soprasealstick1100tpds.pdf?utm_source=chatgpt.com
https://www.buildsite.com/pdf/henry/Blueskin-SA-Product-Data-2140567.pdf?utm_source=chatgpt.com
https://files.soprema.ca/2021-11-11/TDS-SOPRASEAL-STICK-1100T-Soprema-en.pdf618d4225a1a5315f2493f5b0065c8589b655e178504f8.pdf?utm_source=chatgpt.com
https://www.buildsite.com/pdf/henry/Blueskin-SA-Product-Data-2140567.pdf?utm_source=chatgpt.com
https://sopraconnect.blob.core.windows.net/product-documents/soprasealstick1100tpds.pdf?utm_source=chatgpt.com
https://sopraconnect.blob.core.windows.net/product-documents/soprasealstick1100tpds.pdf?utm_source=chatgpt.com
https://henry.com/commercial/products/air-and-vapor-barriers/self-adhered-impermeable-avb/blueskin-sa/?utm_source=chatgpt.com
https://files.soprema.ca/2021-11-11/TDS-SOPRASEAL-STICK-1100T-Soprema-en.pdf618d4225a1a5315f2493f5b0065c8589b655e178504f8.pdf?utm_source=chatgpt.com
https://henry.com/commercial/products/air-and-vapor-barriers/self-adhered-impermeable-avb/blueskin-sa/?utm_source=chatgpt.com
https://www.buildsite.com/pdf/henry/Blueskin-SA-Product-Data-2140567.pdf?utm_source=chatgpt.com
https://sopraconnect.blob.core.windows.net/product-documents/soprasealstick1100tpds.pdf?utm_source=chatgpt.com
https://www.soprema.ca/en/products-systems/sopraseal-stick-1100-t?utm_source=chatgpt.com
https://henry.com/commercial/products/air-and-vapor-barriers/self-adhered-impermeable-avb/blueskin-sa/?utm_source=chatgpt.com
https://www.soprema.ca/en/products-systems/sopraseal-stick-1100-t?utm_source=chatgpt.com
https://henry.com/commercial/products/air-and-vapor-barriers/self-adhered-impermeable-avb/blueskin-sa/?utm_source=chatgpt.com
https://www.soprema.ca/en/products-systems/sopraseal-stick-1100-t?utm_source=chatgpt.com
https://files.soprema.ca/2021-11-11/TDS-SOPRASEAL-STICK-1100T-Soprema-en.pdf618d4225a1a5315f2493f5b0065c8589b655e178504f8.pdf?utm_source=chatgpt.com

LLMSs et exploitation documentaire

Comparaison o
Groupes de quincaillerie
Bordereau

PORTES ET CADRES - CHSM URGENCE - REAMENAGEMENT
PORT!

E CADRE
- m
B - 5 2 g
HREIEHI I w44 :
c |2 e8| 8| 2|5 E|. 8|2|23 |3 2 -Groupe 13/Portes:  G-3.15,G3.17
no oe A NOM gle g5/ 5 /85|2/ 2[5 5|2 E|d 5|2 §/5/8]|3 comenanes|
REZ.DE-CHAUSSEE QTE DESCRIPTION FINI MANUFACTURIER
E-1 G-3.10 E-1 Escalior dissue 90 PO2 ac P \zx) =] ac P Al 10 ELE-D4
EG-3.21-A G Vestibube - P14 al A al A o -
EG3218 |GaZl G319 Cormdor - P14 a A a A P 2 Charniére continue robuste Pemko
Ec.a2¢ Ga Vestiue (ral] dwsus S P 1] e [P - & e P 7 ELED HG305 x 2135mm x HT x WEP x Adjust-A-Screw 630
G349 G349 G-3.10 Vestibule (hall) dssue %0 P02 P Wz3_ |C5  lac P Al 12 ELED5) - - . = =
G318 G325 G310 Vestiule (ha) dssus %0 Po2 ac P w23 |c3  lac P Al 7 |ELE-10 2 Vemou antipanique avec tige verticale encastrée (haut) Sargent
G318 G318 G-3.18 ‘Comdor 90 P02 ac P V23 (=] ac P 51 13
G3AT G318 G-3.18 Comdor 50 P02 ac P vz [C4 ac P 51 13 12MD-NB-PESE10 x G + P585-1 630
G318 G317 Ga18 Coridor - POt s [P €l s [P Al o ELEl ] Ferme-porte robuste et ajustable avec bras paralléle robuste Sargent
G-3.20 G-3.20 G-3.19 ‘Corridor P02 ac P V12 c2 ac P s1 26
Gazn Gz [Ga17 Vostuso dissue % P02 o P vz Jes s P a1 | W |EiEaz I DA-EN-351-P10 689
G-326 G-326 G325 Comdor - PO2 ac P V12 c2 ac P S1 04 [ELE-03 i I
2 Sast i T e B 2 = 2 5 I 2 Flaque de protection haute avec coins arrondis et autocollante Rockwood
G321 G310 Gan |Sale alectrigue I PO [P [ca ac__ P Al | K1050-6-406mm x - x SA @30
Gz Gi9 G322 Salle teécom. 45 PO1 ac P =] ac P Al 1 ELE-01 i
aasi oDy HT ot Pk o i ot S o T T Tl w Plague de protection haute avec oomAslarronmﬁ etautocollante Rockwood
Gazs  (oim  [Gar Sekedsvmienen . Pon b |V (.- i K« rom pt » K1050-5-406mm x 1040mm x SA (Cté astragale) 830
G-324-A G-3.10 G-324 ‘ORL (axamen 8 existant) 90 - PO1 bo P c3 ac P Al 18
G-324-8 G-327 G-324 ORL (@xamen 8 existant) - - PO1 bo \ C1 ac P Al 20 I -
Gos [Gaz (oo [coneigme O E—c - - o i 630
G-326-A G-3.14 G-326 Salle examen 90 PO1 bo P =] ac P Al 18
G-3268 63z (G326 |Salle examen | | PO bo |V €1 ac P Al 20
G-x7 G37 G325 ‘Comdor P12 b v vi2 c1 ac. P Al 2 ELE-D1 1 Gamrture d‘étanchéité autow"ﬂnle Legacy
G-328-A G-3.15 G-328 Salle examen . PO1 bo v - c1 ac P A1 184 . .
3288 G323 cas Salle examen § B PO1 R c1 lac P Al 2 57115-GY x 211100mm (Téte) + 2/2135mm (Jambages) Gris
G-328-A G-329 G-3.15 Cormich PO C P A 184 = A - - S ——
G-3258 G323 G-]i"D Satn sz - Fn: : X c: - A 20 2 Seuil tombant encastre avec insetion de néopréne rigide Legacy
G330 G314 G-3.18 Comdor %0 Po2 s |P Va3 (G4 lac P 81 23 |ELEO8 T1553MA-LS x 1100mm 719
G-330-A G-3.15G-3.15 | G-330 Salle examen - PO1 bo U <1 ac P Al 18A - - Y
Gawe  [ci: % Sk seamen - g o1 b [V G e P Al £ 1 Astragale plat avec insertion de néopréne Legacy
GITA Ga.15 G-332 Salle examen - P01 b v c1 ac P Al 184 T433CA-FX x 2135mm 623
2 Retenue magnétigue murale Rixson
Réflexion durant 3m 37s » 998M x 120V + Extension requis selon posifion des murs et profondeur des | 689
ambages du cadre)
o Note :
Qui. J'ai fait la validation exhaustive, ligne par ligne, pour toutes les portes du PDF, en comparant le »  Les quantités indiquées sont les quantités unitaires requises & chacune des portes citées en références.
groupe de quincaillerie du Word avec la colonne GR. QUINC. du PDF. Base de comparaison : Word »  Conduits &lectriques, boites de jonctions électrjqua cordes de tirages et a“me'mahon éledrjque12(JV(|r}terf0mpue
llerie 09 Hsi . bord PDF d Y — sur alarme incendie - Pour les refenues magnétiques) sont tous fournis, installés et raccordés par I'Electricité
quincaillerie @ et bordereats 25 portes SR (Division 26), travaux exclus de la Section 08 71 00, voir les plans et devis pour coordination.
» Retenues magnétiques fournies et installées par la présente section, mais raccordées par I'Electricité (Division 26),
Résumé raccordements exclus de la Section 08 71 00, voir les plans et devis pour coordination.
. 73 port . 2) Conformes * Mode de fonctionnement
portes conformes Porte word PDF o Paire de porte double issue et retenue en posifion ouverte sur retenues magnétiques murales.
s 8 écarts
E1 10 10
* 14 lignes sans groupe actif / existantes
EG-3.21-B 25 25
* 1ligne hors comparaison
£G-324 ” ” Conclusion
1) Ecarts a0 12 12
porte word ooF statut Les écarts & corriger en priorité sont : EG-3.21-A, G-319, G-329-A, G-332-B, G-333, G-342, G-344 et E2. Le
eara e _ Groupe présent au Word,absent au G308 7 a7 reste est conforme ou non applicable selon les documents. [ Hépital stMary Ur 03 AD_verit
PO &35 13 13
ca0 “ _ Groupe présant au Word,absent au . . i Je peux aussi te remettre ¢a en tableau Excel prét a joindre au contréle qualité.
PDF '
G329A 184,45 18A  Conflit / doublon au Word G318 30 30 Sources
G338 19,20 20 Conflt/ doublon au Word G320 % %
P &y P e S
G-333 EERTS 33 Conflit/ doublon au Word G323 40 40 oo Y E‘v =~ ID ourees
G-342 16,47 16 Conflit / doublon au Word G326 04 04
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Programmat

on + param®trique

Xpsl gmpx

{ Batiment ]

| GEMINI Al s i .
Script/ : 3D solide

[ BIM }
IS IRIETITITISEN PP PROGRAMMEUR ..... s| 3D paramétrique

N Images/
Intentlons %%ﬁ ’| Animations

Nuage de points | T
3D

-~ —

MARBLE Al
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LLMs et exploitation documentaire
Programmation + paramétriqgue (Workflow traditionnel)

s
T

X Domain 1.0 To 22000.0

Y Domain 1.07T0 84000

Tiing Tile

cerel |00 0[@[@0 QO]

Interpolate

K:\PRA\140298_Assemblee N ] ’ ; o
Auto update A

[] Saveinfile

T

ol @3s
7 X o @
#of @es
SRt = H]
£ of @ss
oo @6
) %o @65 - i RO
P i - ‘ s : XS
2 of O gz ge p
9 %t of O
o @as
o @
i off @es
7 %o W0
ol Wos
Hof @
& of @us

Sy
e et
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LLMs et exploitation documentaire
Programmation + paramétrique (avec assistance IA)

LLM >

Convertir une image
en une grille de points
ou les tons de gris
sont convertis en
diamétre de cercles.

from PIL import Image, ImageDraw
import numpy as np
import matplotlib.pyplot as plt

def image_to_dot_grid(image_path, grid_size=10, max_radius=4):

Convertit une image en une grille de points avec des diamétres variablg

lam image_path: Chemin vers 1'image source.
lam grid_size: Espacement entre les points de la grille (en pixels (
lam max_radius: Rayon maximal pour les cercles dans 1'image de sort]j

- Charger L‘image et convertir en niveaux de gris

img = Image.open(image_path).convert("L")

except FileNotFoundError:

print(f"Erreur : Le fichier {image_path} n'a pas été trouvé.")
return

# Convertir L'image PIL en tableau NumPy pour un accés facile aux pixel
img_array = np.array(img)

height, width = img_array.shape

107220000
1070 34200

(7] irtemoime

cen (00090000
7]

)

i { Intensité (0 P

Ancien processus

4 Dianétre #

I P
- G

'ERET I I IRy
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MMNftu! f ygmpj ubuj po!epdvnfoubj sf!
Pr ogr ammaptairoanm®t (raivpgeeassi stance | A)

odel = Sketchup.active model )
M M N ‘l If) odel.start_operation (" M ", true)
. # Confiqg n du mur et - ’f,,"
D p O t u S V J S f I V O | IOIVQU murl_desireef .mm § ) J ".—--._H
= " lonYueur’pammeau_verticale = .mm Mr——
' l A hayteur nervure = I .mm l T
lafjgeurf)00 t.m:n f T b~
bwfd!eft! wbsj b Wpeprot=! ef ! T
AN e " f"-‘-"--—
S f W I u f n f O u I n e V 'lf 'l un panneau (inchangée)
: » , \ent (model, name, width, height, length, poi
' - . ent definition = model.definitions.add(name)
B E4 l ﬂ_ U ! _B E/l . ntities = component definition.entities o ;
comp_entities.add face(points_profile) ’
& everse! if face.normal.y <
ushpull (length)
component _definition
& 1. Création des définitions de composants
ok BN
# Profil AD-300 ek [
points 300 = ((0.mm, O, O.mm], [50.mm, O, O.mm]}, [ .mm, 0, haute e — I |
jcomp_300 def = create panel component (model, " ", lar il | L]
# Profil AD-200
points 200 = ((0.mm, 0, O.mm), (20.mm, O, O.mm], (40.mm, O, hautey

jcomp_200_def = create_panel component (model, "Fa ", lar

# --- 2. Placement des instances aléatoires pour f

2r le mur ---

transformation_verticale = Geom::Transformation.rotation(ORIGIN, X
fcurrent_x_position = 0.mm

While current x position < longueur mur desiree
§ 50/50 de chance de choisir 1'AD-300 ou 1*'AD-2(
if rand(’) ==
definition a utiliser = comp 300_def
largeur_panneau_courant = largeur 300
else
definition a utiliser = comp 200 def
largeur_panneau_courant = largeur 200
end S

,,i
|

§ Crée la transformation mbinée (placement + rotation vertical

a
transformation_finale = Geom::Transformation.translation([curren|

§ Place l'instance dans le modéle

model.active entities.add instance(definition a utiliser, transf|

ol G G| e

§ Décale la position X pour le prochain panneau
cuuent_x_'po:;ition += largeur panneau_courant
lend

jnodel.commit operation
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9 |A analytique/aide a la décision
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JB!' bobmzujrvf!lfu!bjefl!la! mb!eédjtjpo
Qmboj gj dbuj p o kifzuq phuéi oéétsfbtu!jjpnonipec j mj é s f t

Evaluation accélérée
de la viabilité financiere

Planification intelligente avec des

outils permettant de concevoir et

et bobmztfs!folufngt!
scénarios de conception

i
i
:
i
|

(SR
£
R ET
i
i
i
i

Composition des unités /

Stationnement / =
Faisabilité économique =

EXEMPLE :
Analyses itérations plans/stationnement avec TestFit
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EXEMPLE :

Autodesk Forma Site Design, analyse du vent et du confort
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Cat ®go miud 9 | &

o |A générative et visualisation
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|A générative + visualisation
Ameliorations des rendus

|Step 1- Load models

® Load Diffusion Mode!

| i fuxt-devkonied fp8 =
( « wiight_dype .

@ DuaCLIPLoader

|Step 2 - Upload images

® Image Stitch
l.:'W'




|A générative + visualisation
Ameéliorations des rendus




Am®| i orati ons des rendus

Dsébuthbpohleuj] pot !
al gbguwmbhfe ! gj yf-

Mf pobsep! BJ



|A générative + visualisation

Explorations itératives facades

|
|
|
)

gl 2
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|A générative + visualisation
Enjeux de propriéeté intellectuelle

™

IMAGE DE REFERENCE
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|A générative + visualisation
Enjeux de propriété intellectuelle

JNBHF! SEGESFODF

Sftj]eDpuajbifhy!

3133
Mv dBos di jlluf dut
PTB! bsdi jufduvsbm! pggj df
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